TecHNISCHE DATEN

Technische Daten der Maschine

Arbeitsbereich

nutzbarer Schlittenweg langs (X) [mm] 350
Schlittenweg quer (Y) [mm] 250
nutzbarer Schlittenweg senkrecht (Z) [mm] 300
Schwenkbereich der B-Achse [°] +100°
Schwenkbereich der C-Achse [°] 0-360°
Abstand Spindelnase - Tischoberflache (min.-max.) [mm] 70-370
Frastisch

Werkstiickauflage (Lange x Tiefe) [mm] @400
Hohe der Tischoberfléache liber dem Boden [mm] 860
Max. Tischbelastung [kal 50
Anzahl der T-Nuten [1] 5
GroBe der T-Nuten [mm] 14
Abstand der T-Nuten [mm] 75
Zentrierbohrung auf der Tischplatte [mm] 30H7
Frasspindel

Drehzahlbereich - Direktantrieb [min] 50-12000
Max. Drehmoment [Nm] 33
Max. Leistung [kW] 7
Werkzeugaufnahme nach DIN 69 871 ISO30
Anzugsbolzen nach DIN 69 872 Type A
Elektrospindel (optional)

Drehzahlbereich - Direktantrieb [min] 50-24000
Max. Drehmoment [Nm} 38
Max. Leistung [kW] 16
Werkzeugaufnahme HSK-A40
Schlittenantrieb

ArbeitsvorschubinX/Y/Z [m/min] 15
Eilgangsgeschwindigkeitin X/Y/Z [m/min] 30
Max. Geschwindigkeit der Drehachsen B / C [min™] 20-25
VorschubkraftinX/Y/Z [N] 3000
Beschleunigung von 0 auf Eilgang [m/s%] 4
Haltemoment B-Ache [Nm] 3400
Haltemoment C-Achse [Nm] 2200

Technische Anderungen vorbehalten!
Bei Angaben unterschiedlich zur techn. Spezifikation, gelten die dort angegebenen Werte!
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TecHNISCHE DATEN

Werkzeugwechsel

Werkzeugwechsler nach dem S-Arm Prinzip mit Zufallsverwaltung

Anzahl der Werkzeugpositionen [1] 23% ((35%)5&5228
Werkzeugwechselzeit (Werkzeug - Werkzeug) [s] 2
Max. Werkzeugdurchmesser (mm] 263
Max. Werkzeugdurchmesser mit Leerplatz [mm] 2100
Max. Werkzeugldnge [mm] 200
Max. Werkzeuggewicht (kgl 5
max. Bestlickungsgewicht des Werkzeugmagazins [kgl 60
Werkzeug-Spannkraft [N] 2000
Kiihlwanne

Kiihlmittelzuleitung an der Frasspindel Giber 2 Diisen

Fassungsvermdgen Wanne (1] 120
Férdermenge bei 2 bar [I/min] 40
Pneumatik

Versorgungsdruck [bar] 6
Versorgungsmenge [1/min] 200

Schmiersystem

Hautpspindel

Fettschmierung

Fiihrungen

Fettschmierung

Vorschubspindeln

Ol-Zentralschmierung

Lackierung

Hellgrau RAL 7035
Rot RAL 3020
Schwarz RAL 7024

Elektischer Anschluss

Spannungsversorgung [Vl 3/PE 400~
Max. Spannungsschwankungen [%] +10/-10
Frequenz [Hz] 50/60
Anschlusswert der Maschine [kVA] 20
Max. Vorsicherung fiir die Maschine [A/gG,gL] 50
Erforderliche Kurzschlussleistung [kVA] 1100

Betriebsbedingungen

Erforderliche Umgebungstemperatur

[°C] +10 bis +35

Abmessungen, Gewichte

Gesamthdhe

[mm] 2300

Aufstellflache B x T (ohne Spaneférderer)

[mm] 1630x 2300

Gesamtgewicht (ohne KiihImittel und Optionen)

[kal 3300

Technische Anderungen vorbehalten!

Bei Angaben unterschiedlich zur techn. Spezifikation, gelten die dort angegebenen Werte!
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TecHNISCHE DATEN

Schalldruckpegel

Gemittelter Schalldruckpegel [db(A)] 78
Bei folgenden Bedingungen:

Messverfahren: Hullflaichenmessverfahren nach DIN 45 635

Messpunkt: 1 m Abstand und 1,6 m (iber dem Boden

Betriebszustand: Hochstdrehzahl im Leerlauf

Erkldrung:

Bei den genannten Zahlenwerten handelt es sich um Emissionspegel und nicht notwendigerweise um sichere Arbeitspegel. Obwohl
es eine Korrelation zwischen dem Grad der Larmemission und dem Grad der Lérmbelastung gibt, kann diese nicht zuverldssig zur Fest-
stellung dariiber verwendet werden, ob weitere SchutzmaBnahmen erforderlich sich oder nicht. Zu den Faktoren, die den tatsachlichen
Grad der Belastung der Beschiftigten beeinflussen, gehéren die Charakteristika des Arbeitsraumes, die anderen Gerduschquellen usw.,
d.h. die Anzahl der Maschinen sowie andere in der Ndhe ablaufende Prozesse und die Dauer, wahrend der ein Bediener dem Ldrm au-
sgesetzt ist. AuBerdem kann der zuldssige Belastungspegel von Land zu Land unterschiedlich sein. Die Informationen sollten es aber
dem Anwender der Maschine erlauben, eine bessere Bewertung der Geféhrdungen und Risiken vorzunehmen.

Technische Anderungen vorbehalten!
Bei Angaben unterschiedlich zur techn. Spezifikation, gelten die dort angegebenen Werte!
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INSTALLATION TRANSPORT

Transport mit dem Kran

In diesem Fall muss das Anheben und Bewegen der
Maschine {iber eine eigene Hebemittel (Abb. A),
sowie nach den in dieser Bedienungsanleitung be-
schriebenen Modalitéten erfolgen.

Wichtig:
Die Herstellerfirma tibernimmt keine Verantwor-
()

tung fiir Schaden und/oder Unfélle, die verursacht
wurden durch die Benutzung von anderen Vor-

I richtungen flir das Anheben und die Bewegung
sop oo [ee e of des Bearbeitungszentrums,

Das Seil am Stiander und an den Osenschrauben auf
der Vorderseite des Grundgestells verankern wie
gezeigt unter Abbildung B.
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et Vorsicht:

NIE wahrend der Hebearbeiten die Hande in der
! | Nidhe der Kupplungspunkte der Seile an der Ma-
@Eﬁ schine zwischenstecken.
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. Hebemittel (A) - Eigentum der Fa. EMCOFAMUP
Anheben der Maschine (B) *Abstand vom Haken des Laufkrans zum Seilschikel.
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TRANSPORT

INSTALLATION

]

[ 4200kg f===3

Transport mit Palette
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Bohrungen fiir die Befestigung am Boden

MANKMILLI S0

Transport mit Stapler

Transport mit Palette

Maschinen, die auf einer Holzpalette geliefert wer-
den, sind auf dieser verschraubt (5 Flachkopfschrau-
ben M16).

Vorsicht:

Die Maschine darf auf der Palette nur transpor-
tiert werden, wenn die Maschine mit den Veran-
kerungsschrauben auf der Palette befestigt ist.

Hublast .min, 4200 kg
Gabelweite .. min, 1200 mm
Gabelldnge min. 2400 mm

Transport ohne Palette

{gﬁ_
Vorsicht:

+ Die Hebepunkte und die Gabelabmessungen
miissen eingehalten werden, damit am Ma-
schinenstander keine Deformationen auftreten.

Hublast min. 4000kg
Gabelweite 570mm
Gabelldnge max. 1900 mm

Abmessungen der Bohrungen am
Untergestell

Beim Versetzen mit einem Gabelstapler muss die
Befestigung am Boden erfolgen und dafiir Bohrun-
gen fir die Befestigungsschrauben am Untergestell
angebracht werden.

Die Bohrungen miissen eine GréRe von 300x300 mm
haben.
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INSTALLATION

TRANSPORT

Punkte, an denen die
Kette unter der Kiste
durchgefihrt wird

Transport in der Kiste

|

Vorsicht: =

- Im Falle einer langeren Lagerung, einer langen
Stillstandzeiten nach einem Zeitraum der Be-
nutzung oder langer Verzégerungen bei der
Inbetriebnahme der Maschine nach dem Ver-
sand kann es passieren, dass einige Dichtungen
oder Dichtungsringe hart werden und zu Lecks
oder zum Festfressen fiihren.

« Fir Stillstandzeiten von mehr als 6 Monaten
ist die Maschine vollstandig zu kontrollieren
und es sind die Dichtungen oder Teile auszu-
tauschen, die wahrend der Lagerung oder der
Stillstandzeit kaputt gegangen sind.

« Besondere Aufmerksamkeit ist diesem Ar-
beitsgang zu widmen, der von qualifiziertem
und kompetentem Personal auszufiihren ist,
um zu vermeiden, dass schlecht ausgefiihr-
te Arbeiten oder ein nicht perfekter Zu-
sammenbau bei der Wiederinbetriebnahme
Schaden an den Geréten verursachen kénnen.

Transport in der Kiste

Die Holzkiste wird angehoben, indem Ketten an den
verstiarkten Metallpunkten (gekennzeichnet) unter
ihr durchgezogen werden.

Entfernung der Verpackung

Der Benutzer muss die Maschine wie folgt von der

Verpackung befreien:

1. Das Verpackungsmaterial entfernen und die Ver-
packungsteile dazu nach oben abziehen;

2. Alle Befestigungen entfernen, mit denen die
Maschine eventuell an der Palette blockiert ist;

3. Die Last vertikal anheben und an den zum Abla-
den vorgesehenen Ort bringen. Es muss darauf
geachtet werden, dass die Last beim Transpor-
tieren nicht in Schwingungen versetzt wird.

Einlagerung

Wenn das Bearbeitungszentrum nicht sofort am In-
stallationsort aufgestellt wird, ist es in einem trocke-
nen und gut beliifteten Raum einzulagern.

« Eine angemessene Schichtbeschichtung gegen
Korrosion auf allen Oberflachen aufgetragen,
die oxidieren und rosten kdnnen.

- Haufig auf eventuelle Oxidationen untersu-
chen.

- Die Gummiteile miissen gegen sehr niedrige
Temperaturen geschitzt werden und dirfen
auch nicht fiir nur kurze Zeitradume drauf3en ge-
lagert werden. Diese Teile gut bellftet halten,
wenn der Raum warm ist.

Sicherstellen, dass:

- es nicht von Metallstrukturen heruntertropft.

- es zu keinen Beschadigungen aufgrund der
Bewegung von Gerdten, Personen oder Waren
in der Nahe der Maschine kommen kann.

. die Anlagenelemente immer vor Regen und
Feuchtigkeit geschitzt sind und aus keinem
Grund auBBerhalb des Betriebs stehen.

MAKKMILL3 50
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INSTALLATION

EINLAGERUNG

Aufstellplan, Abmessungen der Maschine
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